FRESA A PORTALE FPT DINO MAX  CNC HEIDENHAIN  TNC 640 ANNO 2016 
[bookmark: _GoBack]DATI GENERALI
Costruttore FPT Industrie
Modello Dino Max
Anno 2016  con 27.000 ore di lavoro 

Controllo numerico Heidenhain TNC 640
CORSE ASSI
Asse X 7000 mm
Asse Y 3200 mm
Asse Z 1250 mm
AVANZAMENTI E RAPIDI
Velocità rapidi asse X 50 m/min
Trasmissione asse X motore lineare
Trasmissioni pignone e cremagliera con compensazione  Y e Z con vite senza fine 
TESTE DI LAVORO
N 3 teste cambio automatico 
N 1 musetto diametro 180 mm 6000 giri/min
N 1 testa finitura elettromandrino 18000 giri/min
N 1 testa universale tipo TUPC in continuo 5 assi  6.000 g/min 
MANDRINO
Tipo elettromandrino e mandrini meccanici ISO 50 e NSK 63  per elettromandrino 
Velocità massima 6000 / 18000 giri/min
STRUTTURA
Portale mobile
Banco fisso con cave a T
Struttura ad alta rigidità
Lubrificazione automatica
SISTEMA CNC
Heidenhain TNC 640
Volantino elettronico wireless
DOTAZIONI
Sistema laser preset utensili
Sonda tastatura pezzo
Telecamere area lavoro
MAGAZZINO UTENSILI
Cambio utensile automatico n 40 posti di cui n. 25 ISO 50 e n. 15 NSK 63 
NOTE
Macchina a 5 assi continui di posizionamento 
Motore lineare su asse X
Adatta a lavorazioni pesanti e finitura ad alta velocità
